ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Таблица 1. Режимы работы конвейеров по классам использования
	Класс использования

конвейера по времени
	Класс использования конвейера

	
	по производительности
	по грузоподъемности
	по натяжению тягового органа

	
	П1
	П2
	П3
	Н1
	Н2
	Н3
	Ц1
	Ц2
	Ц3

	В1
	ВЛ
	ВЛ
	Л
	ВЛ
	ВЛ
	Л
	ВЛ
	Л
	С

	В2
	Л
	Л
	С
	Л
	Л
	С
	Л
	Л
	С

	В3
	С
	С
	Т
	С
	С
	Т
	С
	С
	Т

	В4
	Т
	Т
	ВТ
	Т
	Т
	ВТ
	Т
	Т
	ВТ

	В5
	Т
	ВТ
	ВТ
	Т
	ВТ
	ВТ
	Т
	ВТ
	ВТ


Таблица 2. Плотность строительных материалов
	Материал
	Щ
	П
	Г
	Ц

	Плотность ρ, т/м3
	1,4…2,9
	1,4….1,9
	1,5…1,9
	0,9….1,6


Таблица 3. Стандартные конвейерные ленты

	Марка бельтинга
	iпр для ширины ленты, мм

	
	300
	400
	500
	650
	800
	1000
	1200
	1400
	1600
	1800
	2000

	Уточно-шнуровой и ОБП (р=130Н/мм; δ1=2,3мм
	-
	-
	-
	3…5
	3…6
	4…8
	5…9
	6…10
	7…10
	8…12
	9…12

	Б-820 (р=60Н/мм; δ1=1,5мм
	3…4
	3…5
	3…6
	3…7
	4…8
	5…10
	6…10
	7…10
	-
	-
	9…12


Таблица  4. Коэффициент потерь энергии от размера конвейера

	К(
	1,25
	1,15
	1,05
	1,0

	Lт/cosα, м
	<15
	15÷30
	31÷50
	>50


Таблица  5. Значения погонной массы прорезиненных лент

	В,мм
	400
	500
	650
	800
	1000
	1200
	1400
	1600
	1800
	2000

	qлкг/м
	3,6
	4,6
	6,0
	8,0
	14,0
	17,0
	20,0
	27,0
	30,0
	33,5


Таблица 6. Коэффициент влияния числа прокладок

	Число прокладок iпр
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Кпр
	0,95
	0,9
	0,88
	0,85
	0,82
	0,8


Таблица 7. Значение коэффициента режима работы Кр
	Режим работы
	ВЛ
	Л
	С
	Т
	ВТ

	Кр
	1,2
	1,1
	1,0
	0,95
	0,85


Таблица 8. Параметры электродвигателей асинхронные единой серии с короткозамкнутым ротором в защищенном исполнении (для непрерывного режима работы).

	Марка
	N,кВт
	n, 1/мин
	Мнаиб.
	Масса, кг
	Марка
	N,кВт
	n, 1/мин
	Мнаиб.
	Масса, кг

	
	
	
	Мнорм.
	
	
	
	
	Мнорм.
	

	A31-4
	0.6
	1410
	2.0
	17.0
	A52-6
	4.5
	950
	1.8
	91

	A32-4
	1.0
	1410
	2.0
	24.0
	A61-6
	7.0
	970
	1.8
	125

	A41-4
	2.8
	1420
	2.0
	34.0
	A62-6
	10.0
	970
	1.8
	140

	A42-4
	2.8
	1420
	2.0
	42.0
	A71-9
	14.0
	970
	1.8
	205

	A51-4
	4.5
	1440
	2.0
	70.0
	A72-6
	20.0
	970
	1.8
	230

	A52-4
	7.0
	1440
	2.0
	91.0
	A81-6
	28.0
	975
	1.8
	360

	A61-4
	10.0
	1450
	2.0
	125.0
	A82-6
	40.0
	975
	1.8
	400

	A62-4
	14.0
	1450
	2.0
	140.0
	A91-6
	55.0
	980
	1.8
	590

	A71-4
	20.0
	1450
	2.0
	205.0
	A92-9
	75.0
	980
	1.8
	665

	A72-4
	28.0
	1450
	2.0
	230.0
	A61-8
	4.5
	730
	1.7
	1125

	A81-4
	40.0
	1460
	2.0
	360.0
	A62-8
	7.0
	730
	1.7
	140

	A82-4
	55.0
	1460
	2.0
	400.0
	A71-8
	10.0
	730
	1.7
	205

	A91-4
	75.0
	1460
	2.0
	590.0
	A72-8
	14.0
	730
	1.7
	260

	A92-4
	100.0
	1460
	2.0
	665.0
	A81-8
	20.0
	730
	1.7
	360

	A41-6
	1.0
	930
	1.8
	34.0
	A82-8
	28.0
	730
	1.7
	400

	A42-6
	1.7
	930
	1.8
	42.0
	A91-8
	40.0
	730
	1.7
	590

	A51-6
	2.8
	930
	1.8
	70.0
	A92-8
	55.0
	730
	1.7
	665


Таблица 9. Типоразмерный ряд приводных барабанов Dб, мм ГОСТ 22644-77

	400
	500
	630
	800
	1000
	1250
	1600
	2000
	2500


Таблица 10. Значения коэффициента Кб  к формуле Dб=kiпр
	Kб
	125
	150

	iпр
	2÷6
	7÷12


Таблица 11. Значения шага между ковшами sk​ ковшового элеватора
	sk, мм
	300
	400
	500
	600

	qэ, л
	До 2,6
	От 2,6 до 7
	От 7 до 15
	Свыше 15


Таблица 12. Расчетное значение коэффициента трения µ

	Поверхность приводного барабана
	Состояние соприкасающихся поверхностей
	Атмосферные условия
	Условия работы производственные
	µ

	Стальные или чугунные без футеровки
	Чистые,
Пыльные

Загрязненные
	Сухо
То же
Влажно
	Х - хорошие
С - средние

Т - тяжелые
	0,35
0,3

0,2

	Футерованная резиной
	Чистые,

Пыльные

Загрязненные
	Сухо

То же
Влажно
	Х
С

Т
	0,5
0,4

0,25

	Футерованная прорезиненной лентой
	Чистые,

Пыльные

Загрязненные
	Сухо

То же
Влажно
	Х
С

Т
	0,45
0,35

0,25


Таблица 13. Значения  
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l

 от угла поворота колен
	Гранулометрический состав грунта
	Длина прямых участков 
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l

, м, при угле поворота колена

трубопровода, град

	
	8-12
	15
	20
	30
	45
	90

	Пылевидный

Зернистый

Кусковой
	0

0

8
	0

0

10
	2

3

12
	4

5

15
	6
8

25
	10
15

45


Таблица 14. Максимальное значение концентрации смеси µ

	Материал
	Lпр, м

	
	До 100
	200
	300
	500
	1000

	Цемент
	60
	40
	30
	20
	10

	Песок
	20
	6
	5
	3
	-


Таблица 15 . Значение Vвт и d материалов

	Материал
	Vвт, м/с
	d, м

	Цемент
	5,3
	5×10-3

	Песок
	20
	2×10-4


Таблица 16. Диаметры труб D
	D, мм
	60
	80
	100
	125
	150
	165
	175
	180
	200
	250
	300


Таблица 17. Технические данные поршневых компрессоров

	Марка
	Производительность, м3/мин
	Давление,
МПа
	Мощность

двигателя,   кВт
	Длина×ширина×

высота агрегата, мм
	Масса

кг

	ВУ-3/4
	3
	0,4
	20
	1445×1140×165
	760

	ВК-3/5
	3
	0,5
	20
	1446×860×1095
	700

	ВК-3/6
	3
	0,6
	20
	880×825×1080
	1086

	ВУ-3/8
	3
	0,8
	18
	920×1200×1050
	1200

	КСЭ-5М
	5
	0,8
	40
	2245×1035×1380
	1725

	ВУ-6/4
	6
	0,4
	28
	1710×1186×1260
	1040

	КЭС-6М
	6
	0,7
	38
	2120×905×1265
	1140

	ВП-10/8
	10
	0,8
	75
	2880×1100×1750
	2130

	2СА-8
	10
	0,8
	60
	1700×1550×1865
	1950

	ВП-20/8
	20
	0,8
	125
	3970×1435×2305
	5490

	2СГ-8
	25
	0,8
	147
	2775×2680×2745
	7700

	ВП-30/8
	30
	0,8
	197
	2610×1810×2600
	7000

	В-300-2К
	40
	0,8
	224
	3700×3200×2570
	12800

	ВП-50/8
	50
	0,8
	300
	3700×3100×3300
	11730

	5ВП-60/2
	60
	0,8
	170
	2400×2115×2525
	6500
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